siTest

Qualitatsprifung durch Akustik- und
Schwingungsmessung in der Produktion

=

siTest Uberwacht optimal die Qualitat lhrer Produkte im Bereich Akustik
und Schwingungen. Die Anwendungen reichen von der 100%-Prifung in
der Produktion bis zur Bestimmung komplexer Kennfelder bei Stichproben.

Sichere Erkennung

siTest hort mit dem Ohr des Experten. Die Erkennungsraten erreichen
damit das Niveau geschulter Prifpersonen in der Montagehalle ohne
Schwankungen und Drift der Kriterien, die eine subjektive Beurteilung im-
mer mit sich bringt.

Schnelles Nachlernen

Bei veranderten Prifmustern ist jederzeit ein einfaches Nachlernen der An-
lage fur den konfigurierten Gerduschtyp von den Operateuren in der Pro-
duktion méglich.

Kurze Installationszeit und hohe Verfiugbarkeit

Durch preiswerte und gleichzeitig robuste Standardhardware ist eine
schnelle Installation, hohe Lebensdauer bei gleichzeitig héchster Verfiig-
barkeit durch simplen Komponentenaustausch gegeben.

m Kontrolle von Zukaufartikeln
m Endkontrolle des Produktes

m Einstufung in
unterschiedliche
Produktqualitaten

m Testen komplexer
Kennfelder

Betriebsbedingungen

m Einsetzbar in Werkhallen
auch bei Umgebungspegeln
um 80 dB(A)

m Integration in die
Anlagensteuerung (SPS
u.a.)

m Messablaufe tber div.
Schnittstellen steuerbar

m Wartung/Support online
und kurzfristig vor Ort
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Clear cut differentiation of “ok” and
“not ok” cases

Fast relearning of new noise patterns

B Realistische Gerauschidentifikation

Gegenliber Akustik-Standardmethoden erreicht siTest eine wesentlich verbesser-
te Differenzierungsleistung im Produktionstest. Dies wird durch eine realistische
Nachbildung der benétigten Erkennungsprozesse beim Hoéren erzielt. Hierfiir steht
eine groBe Palette von Akustik-Verarbeitungsmodulen fur die Anpassung an unter-
schiedlichste Anforderungen bereit.

Erst dadurch wird die akustische Qualitatskontrolle in vielen Bereichen der Produk-
tionskontrolle automatisierbar, da das Triggern auf nichtrelevante Artefakte z.B. aus
dem Umgebungsgerausch stark reduziert bzw. ganz vermieden wird.

B AbstandsmaB

siTest liefert zu jedem Prifling einen Einzahlwert mit dem Abstand zum gewahlten
Sollmuster. Der akzeptierte Abstand kann bei Bedarf angepasst werden. Damit Iasst
sich die Drift der Produktion kontrollieren und wenn nétig nachfihren.

B Rundum Dienstleistung

siTest wird in Funktionalitat und Erkennungsleistung auf lhre Erfordernisse hin an-
gepasst und betriebsféhig installiert. Damit erhalten Sie akustisches Expertenwis-
sen in produktiver Form.

B Fernadministration

siTest ist Uber Netzwerk/Modem konfigurierbar und wartbar. Dadurch sind Anpas-
sungen und Erweiterungen in kirzester Zeit umzusetzen.
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Eigenschaften

Je nach Anwendung Taktzyklen
im Sekundenbereich realisierbar

Erfassung von FiihrungsgréBen
zur SollgréBensteuerung
maoglich (z.B. Drehzahl)

Kundenspezifische Anpassung
der Funktionalitat

Hohe Betriebssicherheit und
Verflgbarkeit im Dauereinsatz

Fernadministrierbar/fernwartbar

Hardware Konfiguration

Standard-Industrie-PC

Datenerfassung fiir 1 bis >100
Sensorkanéle

Akustik, Schwingung und
sonstige GréBen sind
kombinierbar

Steuerung via Statusleitung/
Seriell/Netzwerk usw.

Klare Status-Ruckmeldung

Auch in relativ lauter Umgebung
einsetzbar

Neue Analysen lassen sich
hinzufigen und anwahlen

Optional: Steuerung
mehrstufiger Messzyklen durch
externe Anlagen

Optional: statistische
Auswertung der gemessenen
Daten



